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Uchwyty oplotowe

A Osprzet oplotowy

e ecTRETY



Uchwyt odciggowy kablakowy widlasty TCL
FPREFORMED™ Thimble clevis

™ ¥ - | E -
\\'rrrlhrj'
Rys. Nr kat. mm]
A | B c D E F [kN]
1 TCL6570002 | 45 16 76 (37) &0 16 (22) 45 | 68 (50) 0,48 11-17
Material:

1 - Stop aluminium
2 — Zeliwo cynkowane agniowo

Zastosowanie:
Uchwyt wspdlpracuje z uchwytem oplotowym odciggowym
DDE.
Uchwyt oplotowy odciagowy DDE
PREFORMED ™ Distribution Grip Dead End
AR ZRACTAN
ROMMAL PRIEWODL
COLOUR CO0E ¥
ETVEETA T
MECRIAAC YA
LCHWYTL 1
MECRMATICH LABE] s = ._-5: ‘:i'-
":__“..'I Eﬁ‘_‘_
PETLA G6Tmn —— im h)
LiGOE aF mm ‘j
PRIEAGDAA. = . :
ACES COWDUITTOR -
do przewodu anacanika [kgl kat.
[kN]
A B
PLDDEAFL635 AFL - 6 35 mm* czerwony /red | 470 | 670 H 0,14
PLDDEAFL650 | AFL - 650 mm* zolty [ yellow | 470 | 670 48 024 | 44.18
PLDDEAFL670 AFL - 6 70 mm* niebieski / blue | 500 | 740 48 0,26
PLDDEAFL6120 | AFL- 6120 mm® czamy / black | 800 | 880 105 0,67 |
Materiak:
Uchwyt wykonany z drutdw stalowych platerowanych
aluminium
Zastosowanie:
Do odciggowego mocowania preewodow golych stalowo -
aluminiowych AFL.
Wsapdipracuje z uchwylem cdciggowym kabtakowym
widlastym typu TCLE570002
A -
Osprzet oplotowy n
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PREFORMED™ Distribution Tie

Uchwyt oplotowy przelotowy do mocowania srodkowego DT

ETYHIETA
F RGO
O

NECRMETION LABEL

BAR WY TNACENT
0T,

prmm— ZEWODY
.xw-ﬁ?%‘?ldd { 4 :mmﬁﬁﬂm
WO fr o —
Nr kat.
Zastosowanie uchwytu Masa | Karta
do przewodu Kolor znacznika | o zapleceniu | [ka] | kat.
[mm]
PLDTAFL635 AFL- 635 mm-* czerwony / red 800 | 0,09
PLDTAFL650 AFL- 6 50 mm* 2oty [ yellow 900 1 009 | 44._49
PLDTAFL670 AFL- 6 70 mm? niehieski | blue G400 | 005
PLDTAFL6120 AFL - 6 120 mm?® fioletowy! purple 1000 | 012
Materiat:
Uechwyl wykonany z drutdw slalowych platerowanych
aluminium
Meoprenowa nakladka oslonowa na przewod
w komplecie
Zastosowanie:
Do mocowania preewoddw gobych stalowo - aluminiowych
AFL do izofatorow liniowych slojgeych (Srednica szyjki @6d -
73 mm)
Uchwyt oplotowy przelotowy do mocowania bocznego GFST
PREFORMED™Groove Formed Side Tie
AR ZALLET
ACIMARAL PRTEWOOL
COLOUAR CODE
ETYEIETH
[ Lot TUTR AL
LIGHWTFTL =
'.N'Fl.‘f\'\‘l'.l:-'l:.r;t"_'l:'
LAE
MOECPRENCIAA
NAXLADRE
OSEONIR
A PRFEWOD
WROMPLECIE
Dlugosc
Zastosowanie Kolor uchwytu Masa | Karta
Nr kat. do przewodu znacznika po zapleceniu | [kg] kat.
[mm]
PLGFSTAFL635 AFL - 6 35 mm” czerwony | red 600 0,11
PLGFSTAFL650 AFL- 850 mm* | zoHy/ yellow 700 041 | 44.15
PLGFSTAFL670 AFL- 670 mm* niehieski / blue 700 0,14
PLGFSTAFL6120 AFL - 6120 mm* | fioletowy/ purple 800 0,18
Materiad:

Uchwyt wykonany z drutdw stalowych platarowanych

aluminium

Meoprenowa nakladka ostenowa na przewdd

w komplecie

Zastosowanie:
Do mocowania przewodow go

tych stalowo - aluminiowych

AFL do izolatordw liniowych stojacych (Srednica szyjki 064 -

73 mm)

ﬂ
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PREFORMED™ Angle Tie

Uchwyt oplotowy przelotowy narozny AT

ETYHIETA
INEORIAC I
LCHWYTL
INFORMATION
LAREL

CARANY INACITIK
FUZWARL PREEWOOL
COLOWE CODE

Diugosc
Nr kat. Zastosowanie Kolor znacznika uchwytu Masa Karta
do przawodu po zapleceniu kgl kat.
[mm]
PLATAFL635 AFL - 6 35 mm”* crerwany ! red 700 0,08
PLATAFL650 AFL - 650 mm? Z0ity | yellow 8OO 0,08 11-20
PLATAFL670 AFL- 670 mm? niebieski / blue 800 0,11

Material:

Uchwyt wykonany z drutow stalowych platerowanych

aluminium

Meoprenowa nakiadka oslonowsa na przewod

w komplecie

Zastosowanie:

Do mocowania przewoddw golych stalowo - aluminiowych
AFL do izolatordw liniowych stojgcych (Srednica szyjki 064 -

T3 mmy)
Uchwyt oplotowy przelotowy bezpieczny XOT
PREFORMED™ Cross - Over Tia
Umodlwia realizacie 1, 21 3 slopnia obostrzania
EARWNY TNa CEMWK
ROSMSE] FREEWOD
COLOUR DODE
Diugosé
Zastosowanie Kolor uchwytu Masa | Karta
Nr.referancyjny do przewodu znacznika po zapleceniu | [ kat.
[mm]
PLXOTAFL635 AFL - 6 35 mm* crerwany /red | 1800 0,14
PLXOTAFL650 AFL- 650 mm’ | zoMty/yellow | 2000 018 | 44_1e
PLXOTAFL670 AFL- 670 mm" | niebieski/ blue | 2500 0,22
PLXOTAFL6120 AFL- 8120 mm* | czamy/black | 2750 0,32
Materiak:
Aluminium
Zastosowanie:
Do bazpiacznago mocowania przewoddw golych stalowo -
aluminiowych AFL do izolatordw liniowych stojacych
{rednica szyjki @64 - 73 mm)
A -
Osprzet oplotowy
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Spirainy ttumik drgan przewodow SVD
PREFORMED™ Spiral Vibration Damper

* Preante

== - P £ = =
= Landd mogujaen —7 aabe e Llgmsgcs —
Znatosowanis Diugosc oplotu | $rednica preta PCV | Masa | Karta
Nr kat. do przewodu [mm] {mmj] Tkal kat.
SWD 5224108 AFL - B35 mm*® 1240 12.70 0,28
AFL- 650 mn 1
SvD 5224109 AFL- 670 mmgl 1300 12,70 0,30 11-21
SVDE224111 AFL- 6120 mm® 1650 19,00 0,90
Material:
Paolichlorek winylu
Zastosowanie:
Do tlumienia drgan eclskich przewoddw
Uwagi:
W przesle do 250 m rozpietosci naledy stosowad 2 tumiki
(na poczatku | koncu przesta). W preypadku rozpigtosci 250
- S00m naledy stosowac 4 tumiki (po dwa z kazdego konca
przgsia)
Spiralny znacznik przewodow BFD
PREFORMED™ Bird Flight Diverter

Diugoéé Srednica
Nr kat. ?:m“*' oplotu preta PCV lll:;ll .:;:r
praewoduy [mm) [mm]
BFD 5249002 AFL - 8 35 mm* 220 9,50 0,05
2
BFD 5248003 e 240 9,50 006 | 11-22
BFD 52458005 AFL - 6 120 mm* 330 12,70 015 |

Materiat:
Polichlorek winylu

Zastosowanie:
Do oznaczenia przewodu linii napowietrzne) w celu
zmniejszenie ryzyka kolizji ptakdw z preewodam,
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Uchwyt przelotowy
PREFORMED™ ARMOR GRIP® Suspension

H_minimum
E minimum

l

Zastosowanie
Womniony Karta
do przewodéw
Zakres aw P
y korpus o dradnley [mm] kat.
[mm]
A B [# 8] E | F G HT J
AGS3810801-A dofto y [ | |
AGS3810804-A 12,24 - 13,78 414 TE.2 1,1 104 20 28,0 487 53.8 53.8
AGS3B10805-B dofto
AGSIS10810.8 13,80 - 16,40 444 | 889 | 867 | 107 | 20 | 280 | 502 | 548 | 51.2
AGS3810811-C dofto
7o Sl g 16,41 - 18,07 444 | 953 | 714 | 119 | 20 | 318 | 540 | 572 | 611 -~
AGS38108186-D dofto
AGS3810822.0 19,08 — 23,05 508 | 1150 | 841 | 133 | 20 | 318 | 572 | 683 | 659
AGS3810828-F do/io
AGEIB10BIF 25,55 — 30,70 572 | 139,7 | 1056 | 156 | 20 | 318 | 604 | 889 | 75,01
AGS3810837-G do/to
AGSI810841-C 30,71 -3443 57,2 1520 | 1690 169 20 3.8 60,4 a1.3 802
Zastosowanle Dlugosé llosé Srednica
Nr kat. do przewodu oplotu | drutow | druta | Maea | feria
o Srednicy [mm) w kpl. [mm] '
[mm]
AGS3810802-A 12,70 - 13,02 1020 10 4,25 1,21
AGS3310803-A 13,03 13,48 1040 11 4,25 1,27
AGS3810807-B 14,58 -15,11 1140 11 4,62 1,57
AGS3810809-B 15,42 - 15,74 1170 11 4,62 1,58
AGS3810812-C 17,12 - 17,55 1370 11 518 1,96 | 4407
AGS3810816-C 19,08 - 19,52 1520 10 6,40 3,05
AGS3810820-D 21,49 .22 12 1630 11 6,40 329
AGS3810829-F 25,98 - 26,43 2080 11 7.87 6,26
AGS3810832-F 27,71 - 28,41 2080 12 7.87 6,55
AGS3B10838-G 31,17 - 31,99 2240 1 8,27 9,12

Materiat:

Sruba, podktadka i nakretka blokujgca — stal ocynkowana
Ciegho — wysokowytrzymaly stop aluminiem

Whladka neoprenowa — odporna na dzialanie ozonu, wilgoci,
wiysokich | niskich temperatur

Druty— stop aluminium do przewoddw na bazie aluminium

Uchwyty AGS s3 alternatywa do tzw ,,LODKI”

y N
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Uchwyt przelotowy podwojny

PREFORMED™ ARMOR GRIP® Suspension-Double Support on single Insulator String

Zastosowania w!'milll'l‘
Zakresy korpuséw do przewoddw [mm iy
S o Srednicy kat.
[mm] J K L

AGS 5310801-A dofto

AGS5310804-A 12,24 - 13,79 53,18 83,74 304 80

AGS5310805-B do/to

AGS5310810-B 13,80 - 16,40 51,20 84 54 304,80

AGS5310811-C do'to

AGS5310815.C it L R I

AGS5310816-D do'to

AGS5310828-F doto

AGS5310836-F 2555 -30,70 | 75,01 127,79 660,40

AGS5310837-G dofto

AGS35310841-G 3071 -3443 807 | 141,28 736,60

Zastosowanle Dlugosé llode Srednica
Nr kat, do przewodu oploty | Grutdww druta 'f;;]' Kﬂ_’
o srednicy [mm] kpl. [mm]
[mm]

AGS5310802-4 12,70 - 13,02 1346 10 4,25 214
AGS5310803-A 13,03 -13.48 1346 11 425 2,20
AGS5310807-B 14,58 -15,11 1473 11 4,62 2,72
AGS5310809-B 1542 - 15,74 1473 11 4,62 2,72
AGS5310812-C 17,12 - 17,65 1829 11 5,18 3.31 11-08
AGS5310816-C 19,08 - 18,82 1981 10 6,40 5,12
AGS5310820-D 21,49 - 22 12 2083 11 6,40 541
AGS5310829-F 25,98 - 26,43 2743 11 787 10,98
AGS5310832-F 27,71 -28.41 2743 12 ¥ 87 11,38
AGS5310838-G 3117 -31.89 2972 11 827 14,98

Zastosowanie:

ARMOR-GRIF® jest systemem Zawieszeniowym
umoliwiajgoym lepseg oohrong preewodu,

Jest przeznaczony do przewodow 2 czystego aluminium,
stopdw aluminium | AFL.

AGS jest zalecany:

- zartwno do przewodu fazowego jak | uziemiajacego,

- do linii 0 kacie zalamania do 30° (dla katow zalamania 30°-
60" zaleca sie stosowanie podwdjnego uchwytu).

Uwaga:

W ofercie dostepne sa réwniez uchwyty dia przewoddw stali
ocynkowanaj | miedzi, W przypadku zainteresowania prosimy
o kontaki z BELOS-FLP,

r
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Uchwyt przelotowy wahliwy
PREFORMED™ CUSHION-GRIP™ Suspension

'r

.
|
]
o

ﬁ*__
8

T

\

Zastosowanie
Nr kat. do przewoddw Wymiary Masa | Karta
o érednicy [mm] [kg] | kat.
[mm] A B i) FIG] A [ 1 [J]K
CGS5-1100 15,50 - 16,80 57 | 174 | 29,2432 [254 |51 ] 138 | 159 | 66 | 109 | 1,80
CG5-1101 16,81 - 18,00 57 | 174 | 292432 |254[51] 135 | 159 e8| 108 | 1.8
CGS-1102 18,01 - 18,20 57 | 174 | 282432 | 254 | 51| 135 |1 159 | 66 | 108 | 1,80
CG5-1105 21,41 -2240 57 | 174 | 292432 | 254 (51| 135 | 159 | 66 | 109 | 180 [ 11-08
CG5-1108 24,591 - 26.10 57 192 | 292-432 [ 254 [ 51| 152 | 150 | 60 | 126 | 2.50
CGS-1110 2721 - 28,30 57 | 192 | 292432 [254 (51| 152 | 159 [ 68 | 126 | 250
CG5-1114 31,41 - 32,90 57 | 218 | 29,2432 | 254 [ 61| 1569 [ 159 | 74 | 132 | 3,00
Material:
Korpus — wysokowytrzymaly stop aluminium
Zastosowanie:
Standardowe uchwyty CUSHION-GRIP™ przelotowe
mogg pracowac dtugotrwale w temp. 125°C (dorywczo przez 2
godz. w temp. 150°C ).
Uchwyt przelotowy w wersji spacjalngj mode pracowad
w temp. 200°C (dorywczo przez 2 godz, w temp. 225°C ).
Uwagi:
Wytrzymatost pionowa — 111 kN (przelotowy)
Sita wyblizgu  10-15% wylrzymaboscl znamionowe]
na rozciggania
Kat zatamania linii  30° dla pojedyncze] konfiguracji 60°
dla podwajne) konfiguracii
A -
Osprzet oplotowy m
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Produkty PREFORMED™ dla ochrony i naprawy przewodéw aluminiowych i AFL (ACSR)

Zastosowanie ochronne Zastosowanie naprawcze
Protecting function Repairing function
Produkt
P - Maksymalne uszkodzenie
nieuszkodzony Umiejscowienie moiliwe do naprawy Umiejscowienie
Do 50 % uszkodzenia Uchwyty
ARMOR u‘:hwf:: F::g:tm zewnetrznej warstwy przelotowe/wsporcze,
RODS P (aluminiowej) W przesle
Ochrona
e Do 25 % uszkodzenla
ZEWNLrEnej warstwy Uchwyty wsporcza,
GUARDS Uchwyty wsporcze (aluminiowej) w przesie
Uchwyty
ARMOR ] . T '”;;m;?:re}“’““ przelotowelwsporcze,
SPLICE w przesle
Do 33 % uszkodzenia
Zewnegtrzne] warstwy
EE?\?EE - - {aluminiowej)
Naprawa | odtworzenie
FULL wiasciwosci elektrycznych
TENSION - - przy 100%: uszkodzeniu
SPLICE warstwy aluminiowej i
stalowej
Przywrocenie petnych W przesle
wiasciwosci elektrycznych |
zachowanie istniejacej
SPLICE = 5 wytrzymatosci machanicznaj
SHUNT zlaczki zaprasowywana] |
uchwytu odciggowego
ZAprasowywanego
100% uszkodzenia warstwy
LINE " o aluminiowej ACSRIAFL
SPLICE 100% uszkodzenia przewodu
jednorodnego AAC/AL
UWAGA

Kierunek skrefu oplotu powinien byé  zgodny
z kierunkiem skretu zewnetrzne] warstwy przewodu.
W Polsce przewazaja przewody prawoskratne.

Przy zamawianiu oplotow prosimy okreslic kierunek
skretu poprzez dodanie na koncu numeru katalogowego
aplofu litery R (right-prawy) lub L {left- lewy)

y X

BELOS-PLP
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Oplot ochronny AR
PREFORMED™ Armor Rods - Aluminium Alloy

do przewodow Al i AFL

Zastosowanie
i dopraswodu | RS | O | Somes | Mam | ara
(Nr zastgpczy) o Srednicy mm] w kpl. [mm] [kal kat.
[mm]

ARD201215 7.,85-8,30 1120 8 (9 3,66 (3.45) 0.27 (0,29)
ARO201218 932-990 1270 10 3,66 (3.47) 0,38 (0.42)
ARDZ201221 11,10 - 11,78 1370 10 4,06 (4,24) 0,51 (0,60)
ARD201223 1247 - 13,25 1420 1 4,06 (4.24) 0,58 (0,68)
ARD201224 13,26 - 14,01 1470 11 447 (4,24) 0,73 (0,70)
ARD201226 14,88 - 15,41 1570 12 4,47 (4,62) 0,85 (0,97)
AROD201227 1542 - 16,02 | 1630 12 447 {4.62) 0,88 (1,01) 11-10
ARD201229 16,66 - 17.26 1680 12 (13) 4,88 {4,62) 1,08 {1,13)
ARD201232 18,82 - 19,88 1830 12 (13) 5,38(5,18) 1,43 (1,55)
ARD201235 2149 - 23,05 1880 12 6,40 (6.35) 219 (2,32)
ARD201239 2583 - 26,30 2300 12 ¥ 62 (7T.87) 3,74 (4,30)
ARD201241 27,05 - 27,81 | 2440 12 7.62 (7.87) 3,82 (4,39)
ARD201245 30,71 - 32,25 i 2540 12 884 (327) | 535(6,34)

Material:

Oploty ochronne s5 wykonane 2 materialu wspétpracujacego

z przewodem,

Zastosowanie:

Oploty ochronne przeznaczone s3 do ochrony przewoddw

przed zginaniem, nadmiermym Sciskaniem, otarciem i

przepaleniem na skutek luku ekiektycznego oraz do naprawy

przewodu.

Oploty ochronne s3 zalecane jako minimum ochrony

pregwodow w

- uchwyltach preelotowych | wsporczych,

- przestach 90 m lub dluzszych

Przed zatozeniem ztaczki przewdd musi byé dokladnie

OCZYSZCZONY | posmarowany pasts stykows (inhibitorem)

£ :
e Osprzet oplotowy m
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ka oplotowa AS
Armar Splice - Aluminium Alloy

PREFORMED

do przewodow Al | AFL

Zastosowanie .
do przewodu Mugesa llosé Srednica Masa Karta
Mo, o rednicy opio drutéw druta [kgl kat.
] [mm] w kpl. [mm]
AS0602021 7,908,227 1170 8 3,68 0,28 (0,32)
ASD602025 9,35- 967 1320 8 4,06 0,39 (0.47)
AS0602029 10,82 - 11,27 1372 (1420) g 4,06 0,46 (0,57)
ASD602032 12,24-12,79 1500 10 4,06 0,56 (D,867)
ASDGE02034 13,26 - 13,83 1651 (1680) 10 4,88 0,88 (1,00)
ASDG02036 14,43 - 15,10 2007 {1905} 10 5,38 1,31 (1,25)
AS0602037 15,11 - 15,71 2007 (2060) 9 5,89 1,41 (1,63) 11-11
AS0602040 17,07 - 17,80 2159 (2210) 10 5,89 1,69 (2,20)
AS0602042 18,54 - 19,32 2286 (2310) 11 5,89 1,96 (2,30}
AS0602046 2162-2252 2743 (2820) 11 6,40 2,77 (2.82)
ASD602050 25,63 - 26,69 3480 (3380) 12 7,62 545 (5.31)
ASDE02052 27.74 - 28,87 3733 (3780) 1 8,84 7.86 (8.69)
AS0602055 31,32 - 33,01 4445 (4170) 12 8,27 9,13 (10,61)
Materiat:
Zigczki oplotowe wykonane 53 z materighu wspdlpracujacego
Z przewodam.
Zastosowanie:
Zigezki oplotows umaoliwiaja ostone przewoddw jednorodnych, a
takZe typu AFL przed uszkodzeniem spowodowanym przez
drgania, scieranie sie, fuk elektryczny i nadmieme naprezenia na
skutek dociskania,
Figeski oplotowe 53 szozegtinia zalecans, gdy uszkodzenia
wystepuje w obszarze podparcia preewodu lub w obrebie 150 mm
od kofcéw istnigjacego juz oplotu naprawczeqo (Armor Rods lub
Line Guards).
Zigezke stosujemy w przypadku uszkodzenia:
= w 100% drutéw aluminiowych preewodu AFL prey
nisuszkodzanym rdzeniu stalowym
= 100% drutdw warstwy zewnetrzna] | wawnetrznej preewoddw
jednorodnych
Uwadqi:
W celu doboru dedykowanej zigczki nalety podac ponizsze
informacie (rys. 1)
1. Odlegiosc od Srodka podparcia do miejsca uszkodzenia
2. Typ przewodu, kierunek skretu
3. Mugnss istniejace oplotu ochronnego (Armor Rods, Line
Guards)
Figczka jest specjalnie zaprojekiowana lak, 2e w przypadku gdy
kolorowy znak jest umieszczony dokiadnie nad punkiem
podparcia to prety oplotu siggaja poza punkt uszkodzenia (nys. 2)
Istniejgcy oplot 1 Ziaczha naprawcza Kolorowy znak
Existing Armor Rod Armor Splice Colour code
or Line Guard -,
ek T E I '""',.‘L-m = R ;I AR, ':\ S—— . - Wr—
Miejsca uszkodzenia
Peint of damage
Rys. 1/ Figure 1 Rys. 2 /Figure 2
. Y |
m Osprzet oplotowy
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Oplot ochronny liniowy LG

PREFORMED™ Line Guards — Aluminium Alloy
B e
do przewoddw Al i AFL
Zastosowanie Dilugosc llosé
Nr kat. do przewodu nplgutu drutdw Er;dmllca T:;]a I':;trta
o grednicy [mm] w kpl. [mm] :
[mm]

LG2005615 7,85 -8,30 530 10 (9) 2,95 (3,07) 0,10 (0,11)
LG2005618 8,50 - 9,90 580 11 2,95 (3,07) 0,13 (0,15)
LG2005621 11,10 - 11,78 690 12 (13) 3,25 (3,07) 0,20 (0,20)
LG2005623 12,47 - 13,25 740 13 (14) 3,25 (3.07) 0,23 (0.24)
LG2005624 13,26 - 14,01 740 14 3,25 (3,07) 0,25 (0.24)
LG2005626 14 88 - 15,41 T80 14 3,68 (3,71) 0,33 (0,37)
LG2005627 1542 - 16,02 B40 14 3,66 (3,71) 0,36 (0,39) 11-12
LG2005629 16,66 - 17,26 890 15 3.66(3.71) 0,40 (0,45)
LG2005632 18,82 - 20,13 890 17 3,66 (3,71) 0,51 (0,56)
LG2005634 21,36 - 22,82 1040 19 3,86 (3.71) 0,59 (0,66)
LG2005638 2583 - 27,04 11490 17 (18) 4.88 (4,62) 1,08 (1,09)
LG2005639 27,06 -27.91 1240 16 (17) 5,38 (5,18) 1,30 (1,37)
LG2005642 an, 7 -32,22 1350 16 6,40 (6,35) 1,98 (2.11)

Material:

Cploty ochronne liniowe 53 wykonane z materialu wspdipracujacego

z przewodem,

Zastosowanie:

Oploty ochronne liniowe przeznaczone sa do ochrony

przawodtw przed zginaniem, nadmismym Sciskaniam,

otarciem | przapaleniam na skutek uku ekleklycznego oraz

do naprawy preewodu.

Oploty Ling Guards zaleca sig stosowad dia praesed

krétszych niz 80m w terenie zabudowanym , gdy linia nie

jest narazong na drgania preewoddw,

Cplaty moga byd uzyte do preywrocenia petng] preewodnoso

i mechaniczne] wytrzymatosc preewodu, gdy uszkodzenie

nie przekracza 25% warstwy zewnetrznej prewodu |

nastapio poza obszarem podparcia w obrebie 1/3 diugosci

oplotu od Srodka.

Przed zalodeniem zigceki preewdd musi byé dokladnie

OCZYSZCZONY | posmarowany pasta stykows (inhibitoram),

A Osprzet oplotowy 1 7
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Ztaczka oplotowa liniowa LS

PREFORMED™ Line Splice - Aluminium Alloy

do przewoddw Al | AFL

I“du siinbisdirhe Diugogé lloéé | Srednica
przewodu Masa Karta
w kpl. mim
(] fmm] kp [men]
" LS52406221 7.90-827 £89 (785) 8 3,25 018 (047
* LS2406225 9,35 - 9,67 1016 (963) 9 | 385 0,28 (0,25)
" L52406229 10,82 - 11,27 1193 (1040) 8 447 048 (0,34)
LS2406232 1224 -12,79 1346 (1170) ] | 4 87 0,65 (0,44)
LS2406234 13,26 - 13,83 1423 (1295) 10 4,87 0,72 (0,63)
LS2406236 14,43 - 1510 1702 (1550) 10 | 538 1,11 (0,88)
LS2406237 15,11 - 15,71 1702 (1600) g 5,89 1,18( 0,93) 11-13
L52406240 17,07 - 17,80 2006 (1780) 10 | 6,40 2,15 (1,30)
LS2406242 18,54 - 19,32 2184 (2005) 10 7,01 242 (2,00)
LS2406246 21,62 - 22,62 2768 (2515) 10 | 8,23 4,20 (3,00)
LS2406250 2563 - 26,69 3505 (3075) 10 9,27 7,02 (5,17)
L52406252 27,74 - 28,87 3708 (3480) 11 | oz7 8,20 (7.96)
LS2406255 31.32-3301 4242 (3785) 10 11,07 11,48 (9,45)
Material:
Zigczki oplotowe liniowe wykonane 3 z materiatu wspdpracujacego
Z przewodam,
Zastosowanie:
fgezki oplotowe liniowe s3 przeznaczone do lgczenia
przewodow jednorodnych | AFL oraz umozliwiajg
naprawe w przypadku uszkodzenia:
= w1004 drutéw aluminiowych przewodu AFL przy
mieuszkadzonym rdzeniu stalowym
- w 100% drutdw warstwy zewnetrzne| | wewnstrzne]
przewodow jednorodnych
*100% uszkodzenia dia preewoddw:
AFL-6 35
AFL-6 50
AFL-B 70
Uwagi:
W przypadku ukycia zlaczki Line Splice koniec oplolu nie
powinien byc umigjscowiony blizej niz 150 mm od konca
istniejgcego juz oplotu (Armor Rod lub Line Guard).
Stosowanie ziaczki Line Splice nalezy ograniczyd tylko do
przypadku uszkodzania w przesie (poza punktem
podparcia).
Przed zaloZeniem zigezki przewdd musi byt dokladnie
oczyszoczony | posmarowany pasta stykows (inhibitorem)
Punkl podparcia
Istnigjgey oplot Paint of suppaort 150 mm
Existing Armor Rod il AL Migjsca uszkodzenia
of Line Guard 3 | e Pujnt of damapge

T
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Oplot naprawczy RS

PREFORMED™ Repair Sleeve - Aluminium Alloy

do przewoddw Al | AFL [ for use on aluminium alloy based and ACSR conductars

Zastosowanie Diugosé | llosé | Srednica ik
Nr kat. Nr do przewodu oplotu drutow druta Masa kat.
Cat. No referencyjny o sradnicy Length w kpl. Rod Mass Cat
' Ref. No, Conductor diameter [mm] Rods diameter [ka] card
[mm] L per set [mm]
RS55303083 PLS1300924 7.90-827 560 8 3,66 0,14
RS5303097 PLO1300926 9,35 - 9,67 G660 8 4,08 0,20
RS5303113 PLA1300928 10,82 - 11,27 690 9 4,06 0,24
RS5303128 PL91300930 12,24 - 12,79 760 10 4,06 0,29
RS5303138 PL91300932 13,26 - 13 83 &60 10 488 0,47
RS5303151 PLE1300834 14,43 - 15,10 280 10 5,38 0,65
RS5303157 PLA1300936 15,11 - 15,71 Qa0 9 5,89 0.7 11-14
RS5303178 PLO1300938 17,07 - 17,80 1070 10 5,89 0.85
RS5303193 PL91300942 18,54 - 19, 32 1170 10 6,40 1,10
RE5303225 PL91300950 21,62 - 22,52 1300 11 6.40 1,34
___RS5303267 | PLO1300956 |  25.63 - 26,69 1520 11 762 | 223
RS5303289 PL913009686 27,74 - 28 87 1730 12 7,62 276
RS5303330 PLS1300870 31,32-33.01 1930 12 9.27 4,55
Materiat:
Oploty naprawcze s5 wykonane z materialu wspdipracujacego
Z preewodem,
Zastosowanie:
Oploty Repaire Sleeve sa przaznaczona do naprawy poza
punktem podparcia preewoddw AFL | przewoddw
wyprodukowanych na bazie aluminium,
Oploty preywracajs peing preewodnoss | mechaniczng
wytrzymaloss przewodu, jesli uszkodzenie nie przekracza
33% warstwy zewnetrznej | jest umiejscowione w obszarze
1/3 clugosci oplotu od jego Srodka.
Oploty chronig przewody AFL | jednorodne przed
uszkodzeniem na skutek zgiecia, otarcia | przepalania od
tuku elektrycznego.
Uwagi:
Koniec oplotu naprawczego nie powinien byd umisjscowiony
blizej niz 150 mm od konca istnigjacego juz oplotu (Armor
Rod lub Line Guard).
Stoscwanie zigczki Line Splice nalezy ograniczyc tylko do
przypadku uszkodzenia w przesle (poza punkiem
podparcia),
Przed zalodenlem zigczki preewdd musl byd dokdadnie
oczyszczony | posmarowany pastg stykows (inhibitorem)
Punkl podparcia
Istnigjgey oplot Paoint of suppart 150 mm
Exlqting Armor Red il FiFLieT Migjsca uszkodzenta
of Line Guard . | e Pujnt of damape
4 *
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Full Tension Splice Produkt na specjalne zamowienie

Materiat:

Oploty naprawcze (FTS) skiadaja sig z trzech elementow.
Ziaczka do rdzenia stalowego wykonana jest ze stali
platerowane] aluminium. Prety wyrownujace i prety warstwy
zewnatrzna] wykonane sa ze stopu aluminium.

Zastosowanie:

Oploty naprawcze (FTS) dedykowane sg do przywricenia
petiych parametrow elekirveznych | witrzymabosc
mechaniczne] preswoddw AFL (ACSR).

Zostaly specjalnie zaprojektowane dia preypadku, w ktdrym
uszkodzeniu ulegl rdzen przewodu. Mogs zastapic
tradycyjng zfgczke naprawczsy Zaprasowywans.

Uwagi:

Koniec oplotu naprawczego (FTS) nie powinien by
umigjscowiony blizej niz 150 mm od kenca istniejacego juz
oplotu (Amor Rod lub Line Guard),

Slosowanie ztaczki Line Splice nalezy ograniczyt tylko do
przypadku uszkodzenia w obrgbie srodka przegsia (poza
punktem podparcia).

Oplot naprawczy FTS w 2adnym wypadku nie moze byd
Zdemontowany | ponownie zamonlowany.

Przed zatoxeniem ztaczki preewdd musi byt dokladnie
QCZYSZCZONY | posmarowany pasta stykows (inhibitorem)
W celu doboru zlgczki prosimy o kontakt z Deiatem
Technicznym.

Splice Shunt Produkt na specjalne zaméwienie

Material:

Oploty z drutaw ze stopu aluminium z mostkiem w czesc
srodkowe

Zastosowanie:

Mostkowanie uszkodzonych (nadmiemie greejacych sie)
polaczen zaprasowanych na przewodach lini
elektroenergetycznych.

Uwagi:

W celu doboru zigczki dia konkretnej Srednicy preewodu i
wymiandw elementu mostkowanego prosimy o kontakt z
Dzialern Technicznym
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Szkolenia

Niniejsza instrukcja montazu zostata wykonana z wykorzystaniem linii szkoleniowej

na terenie BELOS-PLP S.A.
Zapraszamy rowniez na nasze linie szkoleniowe SN zbudowane w technologii uchwytow
oplotowych na terenie poligonow szkoleniowych:

Poligon Szkoleniowy na terenie ZIAD-u w Bielsku-Biatej

- [EiRiEe o

W przypadku zainteresowania prosimy o kontakt z naszg firma.

Belos-PLP S.A.
ul. Gen. J. Kustronia 74, 43-301 Bielsko-Biata
Tel.: +48 33 814 50 21, marketing@belos-plp.com.pl

Dzial handlowy: Regionalni kierownicy sprzedazy: Dziat techniczny:
Biuro: Tel.: +48 888 989 517 Tel.: +48 602489687
Tel. +48 33 814 50 21 wew. 600 Tel.: +48 882 017 401 konstruktorzy@belos-plp.com.pl

oferty@belos-plp.com.pl
www.belos-plp.com.pl
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INFORMACJE OGOLNE

Wstep

Uchwyty oplotowe prefabrykowane produkcji Preformed Line Products (PLP) przeznaczone
sg do mocowania przewodow gotych stalowo-aluminiowych AFL do izolatoréw liniowych
stojacych i odciagowych w napowietrznych liniach elektroenergetycznych srednich napiec (SN).
W przeciwienstwie do drutu wiazatkoweqgo, rozluzniajacego sie po pewnym okresie eksploataci,
uchwyty oplotowe daza do ciaglego zaciesniania sie na przewodzie.

Uchwyty daja mocowanie roztozone na calej powierzchni styku w przeciwienstwie
do mocowania zaciskowo-punktowego, a takze podparcie przewodu na wyjsciu z obu stron
izolatora na catej diugosci spirali uchwytu. Daje to ochrone przed uszkodzeniami przewodow
podczas wystepujacych drgan eolskich.

Uchwyty wykonano z wysokiej jakosci sprezystych drutow stalowych platerowanych
aluminium. Gwarantuje to duzg wytrzymatos¢ podczas diugoletniej pracy na stanowiskach
izolatorowych oraz trwatos¢ na styku uchwyt-przewoéd, wyklucza takze niepozadane zjawiska
elektryczne.

Neoprenowa naktadka ostonowa na przewod, w ktora wyposazone sg wszystkie uchwyty
przelotowe chroni przewod przed zuzyciem scierno-korozyjnym, ktore czesto wystepuje
w przypadku mocowania drutem wigzatkowym oraz w podobny sposob ostania powierzchnie
izolatora przed Scieraniem i wnikaniem wilgoci.

Uchwyty oplotowe do linii SN sg doskonalym sposobem na rozwigzanie probleméw
ze stosowanym obecnie mocowaniem przewoddow do izolatordow drutem wiazatkowym
formowanym recznie lub mocowaniem zaciskowym.

Montaz

Montaz uchwytow oplotowych SN nie wymaga uzycia specjalnych narzedzi. Wyjatkiem jest
montaz uchwytow w technologii PPN (prac pod napieciem), w ktérym wykorzystuje sie specjalne
koncowki zakiadane na drazki izolacyjne. W niniejszej instrukcji nie uwzgledniono prac PPN.
W celu uzyskania informacji na ten temat zapraszamy na strone www.preformed.com
lub prosimy o kontaktz BELOS-PLP.

Podczas montazu osprzetu oplotowego przedstawionego w tej instrukcji wykorzystujemy
podstawowe srodki ochrony osobistej stosowane podczas prac na liniach
elektroenergetycznych. Uchwyty na stanowiskach izolatorowych montujemy recznie, dlatego
zalecamy uzywanie podczas montazu rekawic oraz okularéw ochronnych.

Przed przystapieniem do montazu prosimy rowniez o zapoznanie sie ze szczegolnymi
aspektami bezpieczenstwa znajdujacymi sie na odwrotnej stronie.

Zapraszamy do zapoznania sie materiatami na stronie:
https://lwww.youtube.com/c/PreformedLineProducts/featured
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SZCZEGOLNE ASPEKTY BEZPIECZENSTWA

Ninigjsza instrukcja montazu nie zastepuje firmowych standarddw bezpieczenstwa.
Stuzy ona tylko przedstawieniu bezpiecznego stosowania wyrobow przez uzytkownikow.

UWAGA:NIEPRZESTRZEGANIE ZAWARTYCH W INSTRUKCJI PROCEDUR
| OGRANICZEN MOZE SPOWODOWAC STRATY MATERIALNE ORAZ
ZAGROZENIE DLA ZYCIA LUB ZDROWIA.

Produkty przeznaczone sg do jednokrotnego uzycia w sposob okreslony w instrukcji.

UWAGA: PRODUKTY NIE MOGA BYC POD ZADNYM POZOREM UZYTE
PONOWNIE ANI MODYFIKOWANE.

KIERUNEK SKRECANIA drutéw uchwytu powinien pokrywac sie z kierunkiem skrecenia
aluminiowego oplotu przewodu.

Produkty sa przeznaczone do uzycia wylacznie przez przeszkolonych pracownikow.
Produkty NIE POWINNY BYC STOSOWANE przez osoby, ktére nie zostaly przeszkolone
w zakresie ich zastosowania.

Podczas prac w obszarze linii pod napieciem nalezy zachowaé SZCZEGOLNA
OSTROZNOSC, aby zapobiec przypadkowym zblizeniom osprzetu do przewodow.

W celu zapewnienia bezawaryjnej eksploatacji linii oraz ze wzgledu na zachowanie zasad
bezpieczenstwa pracy nalezy upewni¢ sie, ze wybrany zostat odpowiedni rozmiar
uchwytu.

Produkty PREFORMED sg wyrobami precyzyjnymi, Aby zapewnic wtasciwa eksploatacje
osprzetu oplotowego powinno sie go przechowywac oraz instalowac w taki sposob, aby
nie pozbawic go wiasnosci funkcjonalnych.

Mozliwosc uzyskania certyfikatu.

Instrukcja montazu osprzetu oplotowego
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UCHWYT OPLOTOWY ODCIAGOWY DDE
{Distribution Grip Dead End)

| leodador infowy dlugopmiowy Siv

Wasroe Srubows— koD fgeosy N dTTTTA

Zastosowanie: Do odciagowego mocowania przewodow golych stalowo - aluminiowych AFL

MONTAZ - KROK PO KROKU

1. Ustalamy migjsce montazu uchwytu oplotowego 2. Montaz uchwytu rozpoczynamy zaplatajgc jedno
odciagowego oznaczajac na przewodzie punkt ramig oplotu na przewodzie od punktu cznaczonego
rozpoczecia zaplatania, okreslony kolorowym kolorowym znacznikiem, zostawiajac na koncu
znacznikiem na ramionach uchwytu (kolor ramienia dwa, trzy zwoje oplotu niezaplecione.

odpowiedni do Srednicy przewodu).

3. Przekladamy petle uchwytu oplotowego przez uchwyl 4. Zaplatamy drugie ramige uchwytu oplotowego
kabtgkowy. na przewodzie, rozpoczynajac od punktu
oznaczonego kolorowym znacznikiem, zwracajac
uwage aby przerwa miedzy drutami obu ramion byta

rownomierma

L
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[ UCHWYT OPLOTOWY ODCIAGOWY DDE
(Distribution Grip Dead End)

5. MNa koncu drugiego ramienia uchwytu oplotowego 6, Rozdzielamy poszczegolne druty oplotu na koncach
zostawiamy dwa, trzy 2woje niezaplecione. obu ramion uchwylu oplotowego - umozZliwi
to poprawne wozenie drutdw oplotu na przewodzie.

F ]

7. Pojedyncze druty oplotu jednego ramienia uchwytu 8. Pojedyncze druty oplotu drugiego ramienia uchwytu

oplotowego zaplatamy na przewodzie, zwracajac oplotowego zaplatamy na przewodzie, zwracajac
uwage na poprawna kolejnosc zaplatania uwage na poprawna kolejnosc zaplatania.

(aby nie doszio do skrzyzowania sie drutdw).

9. Poprawnie zamontowane zawieszenie odciagowe
z uchwytem oplotowym.

F |
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UCHWYT OPLOTOWY PRZELOTOWY DO MOCOWANIA SRODKOWEGO DT
(Distribution Tie)

RASTORGWANIE
Linm & precwodami AFL-@
Opastreenle F na slupe preelotowymn

Zastosowanie: Do mocowania przewodow golych stalowo-aluminiowych AFL do izolatorow liniowych stojacych
{srednica szyjki @ 64-73 mm)

MONTAZ - KROK PO KROKU

1. Montaz uchwytu oplotowego DT rozpoczynamy 2

od nalozenia na przewdd w poblizu izolatora izolatora, zwracajac uwage aby rozcigcie nakiadki
neoprenowe] nakiadki, ktdra chroni izolatar przed znajdowalo si@ po przaciwne] stronie w stosunku
scieraniern  szkliwa w migjscu  kontaklu oplotu do miejsca konlakiu przewodu z powierzchnia
z przewodem. izolatara (na gdrzea).

3. Montaz oplotu uchwytu rozpoczynamy od przytozenia 4. Uchwyt obracamy na glowce izolatora, tak aby oba
do giowki izolatora srodkowe] czesci uchwylu ramiona uchwytu przechodzily pod przewodem.
Z zagieciami obu ramion aplotu, Zagieciaw srodkowe| czesci uchwytu obejma glowke

izolatora, a srodkowy  odcinek  uchwytu  wozony
rostania na gdrze nakladki necpranowej.
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UCHWYT OPLOTOWY PRZELOTOWY DO MOCOWANIA SRODKOWEGO DT
_{Distribution Tie)

5 Zaplatanie uchwytu rozpoczynamy od jednego 8, Konlynuujemy zaplatanie ramienia uchwytu,
ramienia, zaciskajac pelle uchwylu na glidwee a: do momentu kiedy kohcowka drutdw oplotu
izolatora. z charakterystycznym kliknigciem zostanie wlozana

naprzewodzie.

7. Zaplatanie drugiego ramienia uchwylu rozpoczynamy 8 Kontynuujemy zaplataniea drugiago ramignia
zaciskajac petle uchwylu na glowce izolatora. uchwytu, az do momentu kiedy koncowka drutow
oplotu z charakterystycznym kliknigciem zostanie

utoZzona na przewodzie.

8. Poprawnie zamontowane zawieszenie przelolowe
srodkowe z uchwytem oplotowym DT.

F
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UCHWYT OPLOTOWY PRZELOTOWY DO MOCOWANIA BOCZNEGO GFST
faroove Formed 3 da The).

TASTOSOWANIE
Linie 2 przewodami AFL-@ 35.70 mm2
Ubgstrzenie ¥ na stupie preeloiowsm
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Zastosowanie: Do mocowania preewodow gotyeh stalowo - aluminiowych AFL do izolatordw liniowych stojacych
{grednica szyjki @ 64 -73 mm)

MONTAZ - KROK PO KROKU

1. Montaz uchwytu oplotowego GFST rozpoczynamy 2. Masuwamy nakladke neoprenowa w miejsce
od nalozenia na przewod w poblizu izolatora montau uchwytu, Zwracajac uwage aby rozcigcie
neoprenowe| nakladki, ktora chroni izolator przed nakiadki znajdowalo sie po przeciwne] stronie
scieraniem  szkliwa w miejscu  kontakiu oplotu w stosunku do miejsca kontaklu przewodu
Z przewodem z powierzchnia izolatora (na baku),

3. Montaz oplotu uchwytu rozpoczynamy od przylozenia 4. Uchwyt obracamy na giowce izolatora, zwracajac
do glowki izolatora petli uchwyltu, tak aby w pierwsze| uwage aby jedno ramig uchwylu przechodzito
fazie oba ramiona znajdowaly sie po przeciwng| pod przewodem, a drugie nad przewodem
sironie w stosunku do migjsca konlaklu przewodu
zizolatorem.

LS
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UCHWYT OPLOTOWY PRZELOTOWY DO MOCOWANIA BOCZNEGO GFST
1eroove Formag Sioe )

5. Zaplatanie uchwytu rozpoczynamy od jednego 6. Konlynuujemy zaplalanie pierwszego ramienia,

ramienia, zaciskajac petle uchwytu na glowece az do momentu kiedy koncowka drutow oplotu
izolatora, z charakterystycznym kliknigciem zostanie uozona

na przewodzie.

7. Zaplatanie drugiego ramienia uchwytu rozpoczynamy 8. Kontynuujemy zaplatanie drugiego ramienia
Zaciskajac petle uchwytu na glowce izolatora. uchwytu, az do momentu Kiedy koncowka drutow
oplotu z charakterystycznym kliknigciem zostanie

ulozona na przewodzie.

8. Poprawnie wykonane zawieszenie boczne przewodu
z uchwytem GFST,

F |
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UCHWYT OPLOTOWY PRZELOTOWY NAROZNY AT
(Angle Tie)

Zastosowanie: Do mocowania przewodow gotyeh slalowo -aluminiowych AFL do izolatordw liniowych stojgcych
(Srednica szyjki @ 64-73 mm)

MONTAZ - KROK PO KROKU

1. Montaz uchwytu oplotowego AT rozpoczynamy 2. Nasuwamy naktadke neoprenows w miejsce

od nalozenia na przewod w poblizu izolatora mantazu uchwytu, zwracajac uwage aby rozciecie
necprenowej nakladki, ktora chroni izolator przed nakladki znajdowalo sie po przeciwne] stronie
scieraniem szkliwa w miejscu kontaktu oplotu w stosunku do miejsca konlaklu przewodu
z przewadem. 2 powierzchnig izolatora (na boku}.

3. Montaz rozpoczynamy od przylozenia do glowki 4. Uchwyt obracamy na giowce izolatora, zwracajgc
izolatora petli uchwytu tak, aby w pierwsze| fazie oba uwage aby jedno ramig oplotu uchwytu przechodzilo
ramiona znajdowaly sie po tej samej stronie, pod przewodem,

co miejsce konlaklu przewodu z izolalorem,

i [
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UCHWYT OPLOTOWY PRZELOTOWY NAROZNY AT
(Angle Tie)

5. Drugie ramig uchwylu ukladamy na gtowce izolatora 6. Zaciskamy petle uchwylu pociagajac za ramiona
tak, aby gora petli uchwytu przechodzita przez oplotu.
naktadke neoprenows, a ramiona uchwytu krzyzowaby
sie po drugiej stronie gtowki izolatora w stosunku
do przewodu, tzn. po wewnetrznej stronie kata zatomu
limii

7. Zaplatanie uchwytu rozpoczynamy od jednego 8. Zaplatanie drugiego ramienia uchwytu rozpoczynamy
ramienia, az do momentu kiedy koncowka drutow zaciskajac petle uchwytu na gldwee izolatora
oplotu z charakterystycznym kiiknieciem zostanie
uloZzona na przewodzie.

9. Kontynuujemy zaplatanie drugiego ramienia uchwytu, 10. Poprawnie zamontowane Zawieszenie oplotowe

az do momentu kiedy koncowka drutdw oplotu boczne narozne z uchwytem AT (widok od strony
z charakterystycznym kliknigciem zostanie uloZzona wewnetrzne| kata zatomu linii).

na przewodzie.
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UCHWYT OPLOTOWY PRZELOTOWY BEZPIECZNY XOT
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LZastosowanie Do mocowania przewodow golych stalowo-aluminiowych AFL do izolatorow liniowych stajacych
(Srednica szyjki & 64-7T3 mm)

MONTAZ — KROK PO KROKU

1. Montaz uchwytu XOT rozpoczynamy od stworzenia 2. Rozpoczynamy montaz ramion uchwylu od
na gtowce izolatora petli ze srodkowe| czescia oplotu, zacisniecia petli na glowce izclatora.

tak aby srodkowa czesc pelli znalazta sie wewnalrz
mocowania {od strony chronionego zawieszenia),
a ramiona uchwytu krzyZowaly sie na zewnatrz,

3. Zaplatanie jednego ramienia uchwytu rozpoczynamy 4. Kontynuujerny zaplatanie pierwszego ramienia
od miejsca oznaczonego kolorowym znacznikiem. uchwytu, az do momentu kiedy koncowka drutdw
oplotu zostanie utoFona na przewodzie.
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UCHWYT OPLOTOWY PRZELOTOWY BEZPIECZNY XOT
_[Crosa-Ovar Tia)

5. Zaplatanie drugiego ramienia oplotu uchwytu 6. Montaz oplotu rozpoczynamy od miejsca
rozpoczynamy zaciskajac petle na gtowcee izolatora. oznaczonago kolorowym znacznikiem.

L T I g

7. Konlynuujemy monta2 owijajac oplot na przewodzie. 8. Montaz ramienia oplotu uchwytu zostaje
Zakonczony, kiedy koncowka drutow oplotu zostanie
utozona na przewodzie

; S R Y J.f'lFﬁ‘ Wiy ity
9, Poprawnie zamontowane zawieszenie ohostrzeniowe
z uchwytem XOT.

BELOS-PLP
.
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SPIRALNY TLUMIK DRGAN PRZEWODU SVD
(Spiral Vibration Damper}

Wykonany z tworzywa sztucznego; oplot thumika sklada sig z dwoch czesci:

- Gripping Section - czesc montazowa na przewodzie o drobnym zwoju oplotu,

- Damping Section - czest funkeyjna tlumika tlumiaca drgania, o wiekszym
aplocie.

WAGA; W przesle do 250 m rozpigtosci nalezy stosowad 2 thumiki (na poczatku

i koncu przesta). W przypadku rozpietosci 250 - 500m nalezy stosowad 4 tlumiki

(podwa z kazdego korca przestka).

Zastosowanie: Da lumienia drgan eolskich przewadow

MONTAZ - KROK PO KROKU

UWAGA! Tilumik drgan musi byc zawsze
zamontowany tak, aby czes¢ montazowa byla

I i

1. Montaz Humika drgan SVYD rozpoczynamy
od uslalenia miejsca jego mocowania. Odieglosc :
miedzy krawedzig tlumika (w czesci montazowej), umieszczona na przewocdzie od strony mocowania
a koncem oplotu uchwytu (przelotowego lub przewodu (uchwytu oplotowego), a czesct tumiaca
odciggowego) powinna byc rowna szerokosci dioni od strony przesta.

obejmujace| przewod.

2. Mocujemy tlumik na przewodzie, zaplatajac go 3. Kontynuujemy zaplatanie oplotu tumika w cresc
w czesci montazowe] w Kierunku od srodka Humika montazowe).
do poczatku,

LS
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SPIRALNY TLUMIK DRGAN PRZEWODU SVD
{Spiral Vibration Damper)

4. Po zamocowaniu oplotu tumika w czesci 5. Poprawnie zamocowana czesé montazowa thumika
montazowe|, jego poczatek powinien znalezé sie drgar.
w ustalonej wozesniej cdleglosci od kenca uchwytu
mocujacego.

6. Montaz aplotu tumika w czescl llumiace] drgania 7. Kontynuujemy montaz oplotu tumika w kierunku
rozpoczynamy w kKlierunku od srodka ttumika do jego jegokonca
konca.

8. Zakanczamy montaz oplotu  tumika. W czesci 8. Poprawnie zamontowany spiralny tumik drgan SVD.
Humiace| nie obejmuje on scisle przewodu., Poprzez
swobodne ruchy oplotu w czescl Humiace] niweluje
on amplilude drgan od strony srodka przesta,

F |
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SPIRALNY ZNACZNIK PRZEWODU BFD
(Bird Flight Diverter)

’—r LENGTH |
v ol

COLOR CODE

COIL DIA.

Zastosowanie: Spiralny znacznik przewodu BFD - wykonany z kolorowego tworzywa sztucznego elemeant

ma za zadanie poprawic widzialnosc przewodu dla nadlatujgcych ptakow, aby zmniejszyc ilosc kolizji

Z przewodami linii energetycznych.

Efekt widzialnasci przewodu dia plakdw uzyskuje sie poprzez montaz na przewodzie wigksze] ilosci znacznikdw
w przesle. Optymalny efekt uzyskuje sie montujac znaczniki w odlegiosci nie wiskszej niz okolo 450cm. W przestach
krotszych lub na odciggach stupowych mozna montowad znaczniki w odlegiosci mniejszej niz 3m.

MONTAZ — KROK PO KROKU

2. Mocujemy znacznik BFD na przewodzie zaplatajac
oplot znacznika w czesci mocujace] (o mnigjsze
sradnicy oplotu)

1. Mentaz znacznika BFD na przewodzie rozpoczynamy
od korony znacznika (w czescl o wieksze| srednicy
oplotu). Wprowadzamy przewod w srodek oplotu
poprzez obrot wyrobu wokot osi oplotu.
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Montaz uchwytu oplotowego AGS

Krok 1
MNazwy elementow Uchwylu przelolowego

whiadka necorencwa

whladka necprencwa sruba
~ = "
¥ podikradka
H nakratka
[ & H o o
- - J
= T
t L J i szulki £
el . ¥

HOTpUs

Krok 2
Zaznacz srodek zawleszenia na przewodzie, uiyj do tego pisaka lub waskie] tasmy samoprzylepne].

Wskazdwka PLP : W wyjatkowo agresywnych srodowiskach pokryc przewadd inhibitcrem celem zminimalizowania
gromadzenia sie zanieczyszezen powodujacych korozje,

Krok 3
Zatoz wkladke neoprenowa na przewod dopasowujac je| srodek do znacznika znajdujacego sie na przewodzie

. e e = :
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Montaz uchwytu oplotowego AGS

NIE DOPUSCIC DO ZNIEKSZTALCENIA SIE PRETOW OPLOTU. Wiasciwe ulozenie pretow oplotu.
Drut przylega do wkiadki neoprenowe;.

UPEWRNIJ SIE ZE NIE MA PRZERWY MIEDZY DRUTEM A WKLADKA NEOPRENOWA,

Krok 4

Umiesc srodek preta oplotu na srodku wiiadki neoprenowe] i nawijaj go na przewod. Kazdy drut oploiu powinien
dopasowad sie do ksztaltu wkiadki. Jezeli druty nie przylegajg do konturu wkiadki obréc drut do pelnego
dopasowania sie.

KROK 5
Niewtasciwe utozenie druttw oplotu.

NIE WOLNO OWIJAC DRUTU WOKOE WKEADKI NEOPRENOWEJ.

Zle

Krok 6
Reszte drutéw montowad analogicznie w ten sam sposdb, zgodnie ze zdjeciem.
Upewnic sig, 2e konce drutéw oplotu schodza sie w tym samym migjscu.

Krok 7
Umiesc dwie polowki korpusu na oplocie w miejscu gdzie znajduje sie wklada neocprenowa.
Masun od dotu obejme uchwytu we wiasciwe] pozyaji.

L.
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Montaz uchwytu oplotowego AGS

Krok 8
Dacigni] | dopasuj otwory obsjmy do korpusu tak aby atwo byl wprowadzic srube,

Krok 9
Dokrecié nakretke aZ podkiadka sprezysta bedzie prawie plaska. Nie dokrecad do oporu aby nie zgniesé karpusu.

il
m Instrukcija montazu osprzetu oplolowego A

BELOS-PLP
s PmrrmArn




Uchwyt oplotowy AGS

Uwagi ogélne

1. Oploty ARMOR-GRIP” Suspension sa wyrobami precyzyjnymi.

Aby zapewni¢ poprawny montaz powinny byé przechowywanei transportowane ostroznie.

Aby zapewnic poprawng prace powinny by zainstalowane zgodnie z instrukcja.

2. Oploty ARMOR-GRIP® Suspension nie sg zamienne ze standardowymi oplotami Armor Rods.

3. Czasem w przypadku niektdrych rozmiardw ARMOR-GRIP® Suspension moze pojawic sie

odstep pomiedzy pretami umozliwiajgcy zastosowanie dodatkowego druta. Stosuj tylko te ilosc

drutow z zestawu.

4. Maksymalny kal zatamania lini:

a. Pojedyriczy ARMOR-GRIP® Suspension moze byt stosowany do kata zatamania 30°.

b. Podwdjny ARMOR-GRIP® Suspension moze by¢ stosowany dla linii z katerm zatamania pomigdzy

30" a BO". Skonsultuj sie z producentem w celu uzyskania zalecen technicznych dotyczacych tego przypadku
5. Oploty ARMOR-GRIP® Suspension 53 kompletowane w fabryce, nie mieszaé drutéw pomiedzy zestawami.
6. Nie obracac pretow z zestawu.

7. Dia napiec¢ do 230k odlegtosc pomiedzy koncami pretow nie moze byc wigksza niz 50 mm,

dia napiec 345 KV i wyzszych 19 mm.

Wzgledy bezpieczenstwa

Instrukcja ta nie ma na celu zastapienia standardow bezpieczenstwa oraz wewnetrznych procedur zadnej firmy
Instrukcja ta jest przedstawiona tylko dla zilustrowania bezpiecznego zastosowania,

Niezastosowanie sie do procedur, przepisow bezpieczenstwa moze spowodowac obrazenia ciata lub
smierc.

Produkt przeznaczony jest tylko do jednorazowego montazu | ma specjalistyczne zastosowanie.

Nie uzywac ponownie po demontazu, nie modyfikowac w zaden sposodb.

Produkt ten jest przeznaczony do montazu przez przeszkolone osoby.

Produkt ten nie powinien byé montowany przez osoby ktére nie znajg procedur i nie zostaly przeszkolone.
Podczas pracy pod napieciemn nalezy zachowac szczegdlna ostroznosc aby zapobiec wypadkowi,

Do poprawnego montazu, dziatania | bezpieczenstwa osobistego wybrac odpowiedni produkt PREFORMED™ .
Oploty ARMOR-GRIP® Suspension sa wyrobami precyzyjnymi. W cely zapewnienia wiasciwego udytkowania
powinny byé przechowywane w karlionach i pod przykryciem powinno sig obchodzié z nimi ostroZnie.
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Montaz podwojnego przelotowego uchwytu oplotowegoe AGS

Przed przystapieniem do montazu przeczytaj dokladnie instrukcje aby dobrze zrozumieé procedure
montazu uchwytu podwdjnego AGS.

Znak srodkowy -

e
~ -

odczyta) wymiar "L" z

Y/

-

L .‘-_ 3
e e

s s ;

ey 1
= -~

Krok 1

Zaznacz srodek zawieszenia na przewodzie, zaloz nakladki neoprenowe z kazdej strony zaznaczenia
w odlegtogci 1/2 wymiard"L". Upewnij sie ze dobrates wymiar "L" do wiasciwe] Srednicy przewodu.

Sprawdz tabele 1.

b
-::%“Ié) %:;:1 """;":H I— S
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Wskazowka PLP: VW bardzo agresywnych srodowiskach,

pokryj przewdd inhibitorem celem zminimalizowania gromadzenia

sig zanieczyszoczen powodujacych korozja

Rozpoczni) montaz od punktu Srodkowego
MNIE od wkiadek neoprenowych |
jak w przypadiu uchwylu pojedyiczego.

Krok 2

Owijaj oplot wokol przewodu w kisrunkach
wriadek neoprenowych - kazdy drut oplotu
powinien dopasowad sie do ksztatu whkiadki.
Jezeli druty nie przylegaja do konturu wkiadki
obréc drut zgodnie lub przeciwnie do ruchu
wskazdwek zegara az do palnego dopasowania
oplotu zgodnie ze zdjeciem "krok 47,

Krok 3

Tabela 1
Zakres uchwytu (mm.) Wymiar (mm.)
Min. Max. L
7.72 9.88 305
9.89 12.21 305
12.22 13.76 305
13.77 15.72 305
15.73 16,38 457
16.38 18.05 457
19.06 23.03 457
23.04 25.52 559
25.53 30.68 G660
30.69 34.41 736
34.42 39.54 813
38.55 46.43 940
Krok 5§ MNiewlasciwe utokenie oplotu

NIE WOLNO OWIJAC OPLOTU
WOKOL WKEADKI NEOPRENOWEJ

il

Wiasciwe utoZenie oplotu. Drut przylega do
ksztaltu wkiadki neoprenows)

UPEWNIJ SIE ZE NIE MA PRZERWY
POMIEDZY DRUTEM A WKEADKA.

Krok 4

Krok 6

Reszte drutow montowad analogicznia
W ten sam sposdb. Upewni] sie 2e korce
schodzg sie w lymm samym miejscu
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Montaz podwdojnego przelotowego uchwytu oplotowegoe AGS

Krok 7

LUimiest dwie poldwki korpusu na wkladee
necprenowe| z kazde] strony.

Masun od dolu obejme uchwyiu we wiaschiwe]
pozyc

Krok 8  Docisnij i dopasuj otwory obejmy do
korpusu tak aby fatwe mozna bylo
wprowadzic Sruby,

Krok 9 Dokred nakretke a podkladka spredysta

bedzie prawie plaska. Mie dokrecac do opomn
uwazac aby nie Scisnac korpusu.

Wzgledy bezpieczenstwa
Instrukecja la nie ma na celu zastapienia standardow bezpieczenstwa oraz wewnelrznych procedur Zadnej firmy
Instrukcja ta jest przedstawiona tylko dla zilustrowania bezpiecznego zastosowania.

Niezastosowanie sie do procedur, przepiséw bezpieczenstwa moze spowodowac obrazenia ciala lub

smierc.

Uwagi ogolne

1. Oploty ARMOR-GRIP™ Suspension sa wyrobami
precyzyinymi. Aby zapewnic poprawny montaz powinny
by¢ przechowywanei transportowane ostroznie.

Aby zapewnic poprawns prace powinny

by zainstalowane zgodnie z instrukcja,

2. Oploty ARMOR-GRIP® Suspeansion nie 5a
zamienne ze standardowymi oplolami Armor Rods,

3. Czasem w przypadku niektonych rozmiardw
ARMOR-GRIP® Suspension moze pojawic sie

odstep pomiedzy pretami umozliwiajacy zastosowanie
dodatkowego druta. Stosuj tylko te ilosc drutow

Z Zestawu.,

4. Maksymalny kat zatamania lini;

a. Pojedyiiczy ARMOR-GRIP* Suspension maze
byé stosowany do kata zatamania 30°.

b. Podwdjny ARMOR-GRIP™ Suspension moze

by¢ stosowany dla linii z katem zalamania pomiedzy
30" a 60", Skonsultuj sie z producentem w celu
uzyskania zalecen technicznych dotyczacych

tego przypadku.

5. Oploty ARMOR-GRIP® Suspension sa kompletowane
w fabryce, nig migszad drulow pomiedzy zestawami.

6. Nie obracac pretdw z zestawu.
7. Dla napia¢ do 230kV odleglosc pomiedzy kancami

pretow nie moze byt wigksza niz 50 mm, dla napiec
345 KV i wyzszych 19 mm.

Produkt przeznaczony jest tylko do jednorazowego montazu i ma specjalistyczne zastosowanie.

Mie uzywac ponownie po demontazu, nie modyfikowac w zaden sposob.

Produkt ten jest przeznaczony do montazu przez przeszkolone osaby.

Produkt ten nie powinien byé montowany przez osoby ktore nie znajg procedur i nie zostaly przeszkolone.
FPodczas pracy pod napieciem nalezy zachowad szczegdlna ostroznosc aby zapobiec wypadkowi.

Do poprawnego montazu, dziatania | bezpieczenstwa osobistego wybraé odpowiedni produkt PREFORMED™ |
Oploty ARMOR-GRIP" Suspension sa wyrabami precyzyjnymi. W cely zapewnienia wlasciwego uzylkowania
powinny byc przechowywane w kartonach i pod przykryciem powinno sie obchodzic z nimi ostroznia.

L.
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Montaz zlaczek naprawczych Line Splice | Armor Splice

Ztaczki Line Splice | Armor Splice stuza do naprawy 100% uszkodzenia przewoddw jednoradnych, przywracaja
riwniez catkowita przewodnost elekiryczng

Instrukcja pokazuje jak naprawic catkowicie uszkodzony przewcod, w przypadku naprawy mniejszych uszkodzen
postepowac identycznie.
1. Korice uszkodzonego przewodu (lub druty) powinny by zabezpieczone tasma winylowa.
Oczyszczony przewod (szczotka druciang) pokryc inhibitorem przed zalozeniem zlaczki rys. 1
2. Zawinat na jedna czest przewodu zestaw drutéw rozpoczynajac od Srodka oplotu oznaczonego kolorowym
znacznikiem rys.2
. Jereli zestawy nie maja te] same| ilosci drutdw zaczad od zestawu z najwieksza ich liczba rys. 2
. Ostroznie uchwycic oplot | zawijac do konca oplotu, zblizye przewody | zawingg oplot na drugiej potowie rys. 3
. Ustawic nastepny zestaw, upewnic sie ze $rodek znacznika pokrywa sie ze srodkiem zestawu zawinietego
wczesniej. Zawingt zestaw na przewodzie pozostawiajac 1-2 skoki oplotu na koncach rys. 4
. Zawingc trzeci zestaw rys. 5
. Rozczepic poszczegdine zestawy | zawijac druty (ulatwia to montaz) Nie uzywac narzedzi rys. 6
. Montaz oplotu Amor Slice lub Line Splice jest zakonczony rys. 7

ok 2

o~

Wazgledy bezpieczenstwa

Instrukcja ta nie ma na celu zaslapienia standarddw bezpieczensiwa oraz wewnetrznych procedur zadne| firmy
Instrukcja ta jest przedstawiona tylko dla zilustrowania bezpiecznego zastosowania.

Niezastosowanie sie do procedur, przepiséw bezpieczenstwa moze spowodowac obrazenia ciata lub
Smierc.

Produkt przeznaczony jest tylko do jednorazowego montazu | ma specjalistyczne zastosowanie,

Nie uzywac ponownie po demontazu, nie modyfikowa¢ w zaden sposab.

Produkt ten jest przeznaczony do montazu przez przeszkolone osoby,

Produkt ten nie powinien byt mentowany przez osoby ktdre nie znaja procedur i nie zostaly przeszkolone,
Podczas pracy pod napieciemn nalezy zachowac szezegdlna ostroznose aby zapobiec wypadkowi,

Do poprawnego montazu, dziatania | bezpieczerstwa osobistego wybraé odpowiedni produkt PREFORMED™ |
Oploty ARMOR-GRIP® Suspension sg wyrobami precyzyjnymi. W cely zapewnienia wiasciwego uzytkowania
powinny by przechowywane w kartonach i pod przykryciem powinno sie obchodzic z nimi ostroznie.
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Montaz zlaczki naprawczej - Repair Sleeve

1. Ziaczka naprawcza Repair Sleeve pozwala na naprawe 75% uszkodzenia zewnetrzne] warstwy przewodu,
ale tylko w przypadku jezeli uszkodzenie nie przekracza trzech Srednic przewodu

2. Zlokalizowac uszkodzenia zewnetrznej warstwy drutéw aluminiowych rys. 2.

3. Wyczyscic szczotka druciana (druty ze stali nierdzewnej) przewdd na calej diugosci na ktéra bedzie
zakladany oplot naprawczy. Na wyczyszczony przewod pedzlem natozyc inhibitor rys. 3.

4. Miejsce uszkodzenia owinac cienka tasma tak aby przytrzymata uszkodzone druty. Tasma powinna konczyc
sie ok. 2,5 cm za miejscem uszkodzenia. Tasme pokryc inhibitorem rys. 4.

5. Zawinac pierwszy zestaw drutow ustawiajac srodek oplotu zaznaczony kolorem w Srodkowym pkt

uszkodzenia. Pozostawié nie zawiniete okolo trzy skoki oplotu z kazdego konca rys. 5.

Zawinat nastepny zestaw drutdw, upewnic sie 2e srodek znacznika pokrywa sig ze srodkiem znacznika oplotu

zaloZzonego wczesnie|. Sprawdzié czy nie powstaje przerwa pomiedzy sasiednimi zestawami rys. 6.

Zawinat trzeci zestaw zgodnie z rysunkiem 7.

Zawinac konce pozostawiajac ciagle 1-2 skoki rys. 8.

Rozczepic poszczegolne zestawy | zawijac druty (utatwia to montaz),

[] Montaz oplotu RS jest zakonczony rys. 10,

&
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Wzgledy bezpieczenstwa

Instrukcja ta nie ma na celu zastapienia standardow bezpieczenstwa oraz wewnetrznych procedur zadne] firmy
Instrukcja ta jest przedstawiona tylko dla zilustrowania bezpiecznego zastosowania.

Niezastosowanie sie do procedur, przepisow bezpieczenstwa moze spowodowac obrazenia ciala lub
smierg.

Produkt przeznaczony jest tylko do jednorazowego montazu | ma specjalistyczne zastosowanie.

Nie uzywac ponownie po demontazu, nie modyfikowac w zaden sposob.

Produkt ten jest przeznaczony do montazu przez przeszkolone osoby.

Produkt ten nie powinien byé montowany przez osoby ktére nie znaja procedur i nie zostaly przeszkolone.
Podczas pracy pod napigciem nalezy zachaowac szczegolna ostroznosé aby zapobiec wypadkowi, i
Do poprawnego montazu, dziatania | bezpieczenstwa osobistego wybraé odpowiedni produkt PREFORMED™ .
Oploty ARMOR-GRIP” Suspension sg wyrobami precyzyjnymi. W cely zapewnienia wiasciwego uzytkowania
powinny byé przechowywane w kartonach i pod przykryciem powinno sie obchodzié z nimi ostroznie.

1Y
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Wyniki badan

Grupa PLP przeprowadzita badania pordwnawcze mocowan przewodow do izolatordw stojacyeh w liniach
srednich napiec.

Badano dotychczas stosowane rozwigzanie w postaci drutu wigzatkowego z tasmag aluminiows oraz uchwyty
w postaci specjalnie uformowanego oplotu z drutdw stalowych platerowanych aluminium przystosowanego
doizolatorai przewodu.

Badania polegaly na wprowadzeniu przewodu w wymuszone drgania o wysokiej amplitudzie i sprawdzaniu
zachowania sig obu rodzajow potaczen,

Na podstawie przeprowadzonych testow stwierdzono:

1)  Wiasnosci montazowe oplotow pozwalaja na skrocenie czasu instalacji o 90% w stosunku do
tradycyjne| wiazalki.

2) Po 122 B51 cyklach wahan przewodu nastapiio calkowite uszkodzenie polaczenia wykonanegoe
wigzalka. Przewdd zostat zerwany!, uszkodzeniu ulegla glowka izolatora.

.

Po tej samej ilosci cykli, polaczenie oplotowe PLP nie wykazywato zadnego uszkodzenia.

il
m Osprzet oplotowy A

BELOS-PLP

e prrscmarn.
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